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Predstaveni spolecnosti SK Group

e Firma SK GROUP Skrlj d.0.0. byla vybudovana na silném
zakladu bohaté rodiné tradice. Z dilny pro vyrobu nafadi,
S i zfizené pro usnadnéni prace na vlastnich pozemcich, se
CERTIFICATE } ST e e
e postupem casu stal Uspésny, mezindrodné uznavany po-
oty dnik.

Nase technologie a zafizeni je ur¢eno pro vinafe, ktefi se
poctivé staraji o kvalitu vina. Nasi zakaznici tak maji shod-

ny pfistup i cil jako nasi zaméstnanci - vénovat se své
¢innosti s veskerymi potfebnymi znalostmi, ale také citem

a laskou.

Dlouhodobé zkusenosti jsou zékladem vyvoje i vyroby zafizeni pro vinaisky, pivovarnicky, lékafsky, chemicky prdmysl
a podobna odvétvi.

Skrlj d.o.o. spolupracuje s nejlepsimi odborniky z r(iznych obori. Neustéle sledujeme nové trendy ve svétovém priimyslu,
pracujeme na inovacich a rozsifujeme si obzory nasich znalosti. Nadi zaméstnanci jsou nekompromisni ve svém pfistupu
ke kvalité a peclivosti pfi planovani, organizaci i vyrobé samotné. Diky tomu Vém miizeme garantovat, Ze kazdy vyrobek
firmy Skrlj d.o.0. je technologicky i technicky perfektni.
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CERTIFICATE

Lavazek kvality
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Se svym vyspélym, aviak jednoduchym designem jsou pneumatické lisy
série M vhodné zejména pro vyrobce malého a stfedniho objemu vina.

Siroké 3kala prislusenstvi uspokoji jak ty, ktefi hledaji zafizeni se snadnou
obsluhou a Udrzbou, tak také vinare, ktefi chtéji ovliviiovat proces liso-
vani (centralni plnéni, hladinovy spina¢, pinici nalevky, ploiny).

Pneumatické lisy série M jsou dostupné ve dvou zakladnich typech,
rozdilné v systému lisovani:

» PSP typ: otevieny lisovaci systém, otevieny buben s perforo-
vanym povrchem

» PST typ: uzavieny lisovaci systém, uzavieny buben s vnitfnimi
odtokovymi kanalky

l;{ PST-12

Typ PSP 5 PST5 PSP 8 PST8 PSP10 \ PST10 PSP 12 \ PST 12 PSP 16 PST 16
Objem bubnu | 500 800 1000 1200 1600
Délka (L) mm 1820 2320 2530 2575 3070
Délka (Lcp) mm 2960 3005 3500
Sitka (D) mm 1000 1000 1220 1220 1220
Vyska (H) mm 1420 1420 1540 1600 1610
Vyska (S) mm 450 400 390 390 390
Vyska (Scp) mm 1035 1035 1045
Rozméry poklopu (A x B) mm 345x 425 345x 425 345 x 650 345 x 650 345x900
Pibliznd hmotnost kg 300 350 500 520 610
Objem shérné nadoby na Stavu (V) | 150 150 250 250 250
Hlavni napéjeci napéti (P) kw 3,1/1,55 3,9/1,95 3,9/1,95 3,9/1,95 4,6/2,3

celé hrozny kg 250-400 400-650 500-800 600-950 800-1200
Kapacita Cerstva usazenina kg 700-1000 1100-1500 1400-1800 1650-2250 2400-4000

fermentovand usazenina | kg 1000-1600 1500-2500 1800-3100 2250-3750 3500-5500

AxB

PS5-8 N PS 10-12-16 N

o LT

Scp

- AEautomatika, 5 prednastavenych programdi, manudlni a automaticky
provozni rezim

- vakuové cerpadlo (pumpa)

- integrovany pistovy kompresor

- posuvny poklop

- bezpetnostni lanko

- elektrolyticky lesténé odtokové kandlky (PST)

- elektrolyticky lestény buben (PSP)

- axidlni pInici konektor DN100, bez ventilu (PS_10,12,16)

- lisanddoba pro tévu s kolecky

- (istici otvor DN50 DIN118571 se zatkou (PSP_10,12,16)

- hlavni napdjeci napéti 400V 50Hz, trojfazové

- prohla3eni o shodé s CE / dokumentace PED (97/23/EC)

Standardni
vybaveni

- AV automatika nebo AVk automatika na kabelu (10 prednastavenych
programd, nastavitelné: 6 standardnich, 3 sekvencni, 1 specialni program)

- integrovany rotacni kompresor

- axidlni pInici ventil DN65, 80 nebo 100, zavit DIN11851, Garolla nebo \ ‘
TC(PS_10,12,16)

- signalizace preplnéni

- sito na vystupu nddoby pro $tévu

- hladinovy spina¢ (pouze s AVk automatikou)

- rozsiteni rdmu a noh nadoby pro Stavu

- vyklapéci nasypka

- hlavni napdjeci napéti 230V, jednofézové (pouze s kompresorem)

- hlavni napdjeci napéti jiné nez 230/400V 50 HZ

PSP-8
Moznosti

- kryt posuvného poklopu a kanélkové zdtky (pro maceraci)
- chladici pl&t's pripojenimi
- mydi trubice odtokovych kandlkd, 3 m

Extra
moznosti PST

=
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Pneumatic Iisy SERIE L www.sk-group.biz

Pneumatické lisy série L jsou urceny pokrocilym vinailim, ktefi vyrabéji
stedni a velky objem vina. Jsou sofistikované a piitom jednoduché. Jejich
robustni konstrukce zajistuje dlouhou zivotnost a snadnou Udrzbu. Lisy této
série umoznuji lisovani hroznl v rliznych ¢asovych intervalech, s pretlakem,
piitomnosti ¢i absenci kysliku, i maceraci hroznové masy. Siroké $kala dal3iho
prislusenstvi zajistuje, Ze si kazdy vina¥ prizpUsobi lis dle svych pozadavkd a
zpUsobu vyroby. Pneumatické lisy série L jsou dostupné ve trech zakladnich
typech, rozdilné v systému lisovani:

» PSP typ: otevieny lisovaci systém, otevieny buben s perforo-

vanym povrchem

> PST typ: uzavieny lisovaci systém, uzavieny buben s vnitinimi

odtokovymi kanalky

»  PSH typ: uzavreny lisovaci systém, uzavieny buben s vnitfnimi

odtokovymi kanalky, moznost bezkyslikového lisovéni

PST-21

&

Typ PSP21  PST21 PSP29 | PST29 PSP42 | PST42 PSP55  PST55
Objem bubnu | 21001 29001 42001 55001
Délka (L) mm 3250 3400 4415 4965
Délka (Lcp) mm 3750 3900 4915 5465
Sitka (D) mm 1600 1600 1800 1800
Vy3ka (H) mm 1910 1910 2335 2405
Vyska (S) mm 500 500 X X
Vyska (Scp) mm 1261 1261 1540 1540
Rozméry poklopu (A x B) mm 470x 900 470x900 490x 900 490x 900
Pfiblizna hmotnost kg 810 1120 1800 2200
Objem shérné nddoby na Stavu (V) | 220 220 500 500
Hlavni napdjeci napéti (P) kw 5,4/3]1 9,6/4,2 11/5,6 14,1/7,7

celé hrozny kg 1100-1700 1500-2300 2100-3200 2600-4000
Kapacita Cerstva usazenina kg 3300-5300 4500-7300 6500-11000 8500-14000

fermentovand usazenina kg 4800-7300 6700-10000 9700-15000 11000-19000

- AVk automatika na kabelu, 10 prednastavenych programd, nastavitel-

né (6 standardnich, 3 sekvencni, 1 specidlni program)

- vakuové cerpadlo (pumpa)

- integrovany rotacni kompresor

- posuvny poklop, manudlni otevirani

- bezpetnostni lanko
Standardni - elektrolyticky lesténé odtokové kanalky (PST)
vybaveni - kolecka 200 x 50 mm, 2 pevnd, 2 otocna s brzdou (PS_21,29)

- axidlni pInici konektor DN100, bez ventilu

- upevnéna nadoba pro Stavu a pohyblivé plosiny

- (istici otvor se zétkou

- hlavni napédjeci napéti 400V 50Hz, trojfazové

- prohl&seni o shodé s CE

- dokumentace PED (97/23/EC)

- posuvny poklop s pneumatickym pohonem

- nastavitelné otevirdni poklopu (dvifek)

- pomocny kompresor (pro hermeticky poklop, pneumaticky pohon

nebo shérac Stévy)

- axilni pInici ventil DN65, 80 nebo 100, zavit DIN11851, Garolla nebo TC

- axidlni pInici pneumaticky ventil (pouze s pomocnym kompresorem) AxB

- signalizace preplnéni

- nadoba pro shér $tévy s kolecky a pevnou plosinou
Moznosti - pneumaticky pohon pohyblivych plosin

- sitko na vystupu nadoby pro Stévu

- kolecka 200 x 50 mm (PS 42)

- kolecka 250 x 60 mm (PS 55)

- elektricky pohon pro kolecka

- shérac Stavy DN50, pneumaticky

- hladinovy spinac

- vykldpéci ndsypka

- hlavni napéjeci napéti jiné nez 400V 50Hz

- hermeticky poklop 485 x 600 mm a kanalkové zétky (pro maceraci)
Extra - chladici plast's pripojenimi
moznostiPST | - propojeni odtokovych kandlkd, vétsi odtokovy povrch

- mydi trubice odtokovych kandlkd, 3 m
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Pneumatic Iisy SERIE X www.sk-group.biz

Pneumatické lisy série X vychdzeji vstfic potfebam vyrobcim velkého
objemu vina. Lisy umoznuiji lisovani hroznG v rlznych casovych inter-
valech, s pretlakem, pfitomnosti ¢i absenci kysliku, maceraci hroznové

masy.

Sofistikované a pfitom jednoduché. Robustni konstrukce lisu zajistuje

dlouhou Zivotnost a snadnou Gdrzbu.

Pneumatické lisy série X jsou dostupné jako PST typ - uzavieny buben s

vnitfnimi odtokovymi kanalky (uzavieny lisovaci systém).

=

PST-100
Typ PST80 PST 100 PST 130 PST 150 PST 200
Objem bubnu | 80001 10000 130001 150001 20000
Délka (L) mm 5980 5750 5810 6560 7500
Sitka (D) mm 2100 2300 2450 2450 2600
Vyska (H) mm 2550 2650 2750 2750 2730
Vyska (Scp) mm 1612 1612 1612 1612 1538
Rozméry poklopu (A x B) mm 800x 600 800x 600 800x 600 800x 600 800x 600
Pribliznd hmotnost kg 3410 3580 4025 4220 4600
Objem sbérné nadoby na Stavu (V) | 450 450 450 450 450
Hlavni napéjeci napéti (P) kw 72 9 13 13 15
celé hrozny kg 4000-5600 5000-7000 6500-9000 7500-10500 10000-14000
Kapacita Cerstvd usazenina kg 12400-17600 15500-22000 20100-28600 23250-33000 30000-45000
fermentovand usazenina kg 20000-24000 25000-30000 32500-39000 37500-45000 50000-60000
<F
L
- AVkautomatika na kabelu, 10 prednastavenych programd, nastavitelné
(6 standardnich, 3 sekvencni, 1 specidIni program)

- vakuové cerpadlo (pumpa)

- pfipraven pro externi kompresor

- elektrolyticky lesténé odtokové kanalky

- hermeticky poklop 800 x 600 mm, pneumaticky pohon
Standardni - pomocny kompresor (pro hermeticky poklop, pneumaticky pohon nebo
vybaveni shérac Stévy)

- bezpecnostni lanko

- axidlni pInici konektor DN125, bez ventilu

- nddoba pro $tévu 4501, upevnénd

- hlavni napéjeci napéti 400V 50Hz, trojfézové

- prohldeni o shodé s CE

- dokumentace PED (97/23/EC)

- chladici plast's pripojenimi

- pfipojeni chladiciho plasté

- rotacni vstup pro pfipojeni zdroje chladiciho média

- axidIni pinici ventil DN125, pneumaticky

- signalizace prepInéni DN125

- (istici otvor DN100 DIN11851 se zdtkou
Moznosti - integrovany rotacni kompresor

- nastavitelné otevirani poklopu (dvifek)

- kandlkové ventily, manudini

- tlakovy disti¢, s hadici a tryskou

- shérac Stavy, pneumaticky

- hladinovy spina¢

- hlavni napéjeci napéti jiné nez 400V 50Hz

Pnevmatske stiskalnice_2012-02(CS)
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Hyperreduktivni technologie

Pri zpracovavani vina hraje kyslik velmi dilezitou roli, at uz z
negativniho ¢i pozitivniho hlediska. Je zndmym faktem, ze
oxidace snizuje kvalitu vina.

Déje se tak zejména z dlvodu ztraty ovocitosti, karamelizaci a
dalSich zmén ve vlastnostech vina. V poslednich letech v oblas-
ti zpracovavani bilych vin prevlada hyperreduktivni metoda -
technologie vinifikace za nepfitomnosti kysliku.

Vyhody hyperreduktivni technologie:
redukce pouzivani siry,

silnéjsi aroma, ovocitost a svézest bilych vin,
zvyseni elegance a jemnosti vina,

prevence oxidace mostu z odrdd bilych hrozn,

v v Vv Vv W

snizeni koncentrace kysliku (méné nez 1 % v atmosfére lisu)
v mostu béhem zpracovévéni hroznd redukuje enzymatické
reakce a prispiva ke zvyseni obsaht fenolt (hydroxyskoricova
kyselina) a glutathionu;

» hydroxyskoticova kyselina a glutathion jsou dulezitymi
antioxidanty - oxiduji rychle za pfitomnosti kysliku a enzym
(polyfenolova oxidaza),

» glutathion hraje dulezitou roli v prevenci oxidace mostu; za
podminek uchovani glutathionu jsou také lepsi moznosti
uchovani aromatick)’Ich vlastnosti suchych bil)’/ch vin,

2-aminoacetofenonu a stolonu - dvou velmi dilezitych
sloucenin  zplsobujicich predcasné starnuti vina; pfi
hyperreduktivnim zpracovani bilych hrozn(i je zachovéana vyssi
uroven glutathionu a praveé proto je tato technologie Uspésna
v prodlouzeni zivotnosti vina a zaroven redukci pred¢asného
starnuti.

Hyperreduktivni vinny lis PSH

Hyperreduktivni vinny lis PSH umoznuje lisovani hroznt za atmosféry
s méné nez 1 % kysliku. Béhem lisovaciho procesu je dodavan do
systému inertni plyn (N, CO,, Ar) z plynovych lahvi.

Ventil pro dodéni plynu je umistén pfi konektoru pro centrdlni plnéni
lisu.

Néklady na dusik N, dodavany pro lisovani jsou opravdu nizkeé:
»  priblizné 15 EUR / 2000 | mostu

»  pfiblizné 0,75 EUR / hl vina

»  priblizné 0,01 EUR/ lahev vina

Dva systémy v jednom lisu

Pneumaticky lis PSH kombinuje dva systémy lisovéni. Mdze byt pouzit
jak pro klasické lisovani (PST), tak i pro lisovani hyperreduktivni (PSH).
Dle kvality a odrddy hrozn( se uzivatel muze rozhodnout, ktery systém
lisovani hroznl pouzije.

Pfepnuti z jednoho systému na druhy je jednoduché a snadné.

&

i lisovaci membréna
© G, ."Qé—o— hroznovd masa
o /
@_\' f(\’\t;\/
'\ J\_ ==
Jﬁi odtokovy kanalek

;

- - nadoba pro shér Stavy

bez dodavani inertniho plynu

Stava proudi pres vsechny odtokové kandlky
Stavy vytékd do oteviené shémé nadoby
pritomnost kysliku ve $tavé (vy3si oxidace)

v v v v

Hyperreduktivni metoda lisovani (PSH)

T

. T~
A/ lisovaci membrana
/®| \
L -
Q&g\'—'; hroznova masa
)@; )G/
) ()'5) L_/’ G, I|
Ao~/
.(’)(_ji;’o é)’ centralni odtokovy kanalek

o O~y e . )
{ W s pneumatickym ventilem

~|<— uzaviend nadoba pro
shér Stavy

s dodavanim inertniho plynu

$téva proudi pouze pres centraini odtokovy kandlek
Stava vytékd do uzaviené nadoby v inertnim prostiedi
absence kysliku (Zadnd oxidace)

v v v v
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Hyperreduktivni technologie www.sk-group.biz

Hyperreduktivni metoda lisovani - grafické znazornéni:

]

ey
1 Plnénilisu '
Lis je naplnén skrze poklop na bubnu nebo konektor pro centrélni
pInéni. Konektor pro dodavéni inertniho plynu je zavieny. Pfi minima-

lizovani koncentrace SO, je oxidace redukovana, navzdory klasickému
pInéni lisu.

3 Lisovani L

Lisovani je vykonavano pomoci stla¢eného vzduchu prostiednic-
tvim nepropustné membrany. Stava odtéka skrz propojené odtokové
kanalky do uzaviené sbérné nadoby v inertni atmosfére.

5 Lisovani

Propojeni bubnu a sbérné nadoby pro $tavu je automaticky obnoveno.
Stava odtéka do uzaviené sbérné nadoby v inertni atmosfére.

2 Nahrazeni kysliku dusikem

Pred lisovédnim je kyslik vyloucen z lisu. Poklop je uzavien a inertni plyn
je dodavan do lisu.

4 Droleni C _

Pfed drolenim je automaticky preruseno spojeni mezi bubnem lisu
a sbérnou nadobou pro $tavu; vzduch je vycerpan ven, membréana
je nasata na vnitini stény. Buben se otaci. Inertni plyn je dodavan do

systému.
p

i

6  Vyprazdnovani =

Propojeni bubnu a nadoby pro stavu je preruseno. Konektor pro do-
davéni inertniho plynu je uzavien. Poklop je otevieny a buben se
otaci. Pfi tomto otdceni z néj vypadavaji slupky. Vétsi poklop umoznuje
rychlejsi a jednodussi vyprazdnovani lisu.

Propojené odtokové kanalky s velkym odtokovym
povrchem

-5-

Konektory bubnu a rému lisu — pferuSené propojeni

Pnevmatske stiskalnice_2012-02(CS)



Pneumaticky lis s chladicim plastém www.sk-group.biz

Chladici plast

Na zadost mohou byt pneumatické uzaviené PST lisy vybaveny chladicim plastém
a prislusnymi konektory pro pripojeni zdroje chladiciho média. Chladici médium
cirkuluje v prostoru mezi plastém lisovaciho bubnu a pridanym vnéjsim plastém.
Chladici systém umoziiuje uzivateli aktivné zasahovat do procesu, které v bubnu
probihaji béhem lisovani, dle jeho piani a pozadavku.

Pneumatické lisy s chladicim plastém umoznuji chlazeni bubnu pred jeho pInénim,
chlazeni rozdrcenych bobuli béhem lisovéani a pfizplGsobeni teploty hroznové masy

v bubnu pozadavkim vinare.

Lis s chladicim plastém je vhodny také pro maceraci. Pfi maceraci s nizkymi teplota-

mi Ize dosdhnout intenzivné;si extrakce aromatickych latek.

Chladici plast - technicka data:

»  provozni tlak: 3 bar

» testovaci tlak: 6 bar
»  chladici médium: voda, glykol
»  vstupni/vystupni konektory: 3" rychlospojky
» chladici plocha (v tabulce jsou uvedeny pouze pfiblizné hodnoty):
Pneumaticky lis Objem bubnu () Chladici plast (m?)
PST5 500 1,40
PST8 800 2,25
PST 10 1000 2,30
PST 12 1200 2,75
PST 16 1600 3,50
PST 21 2100 3,95
PST 29 2900 7,60
PST 42 4200 9,60
PST 55 5500 11,25
PST 80 8000 15,70
PST 100 10000 16,65
PST 130 13000 18,85
PST 150 15000 23,20

Pfipojeni chladiciho plasté

Chladici plast je propojen s chladicim médiem pres dva konektory na vnéjs$im povrchu
bubnu. Kazdy z obou konektor( Ize pouzit jako vstupni nebo vystupni konektor.

Chladici plast maze byt napojen na chladici médium pouze kdyz se buben neotédi. Pred
zacatkem rotace bubnu musi byt chladici médium odpojeno, aby se vstupni trubice neo-

tacela na rotujicim bubnu.

Rotacni vstup pro pfipojeni zdroje chladiciho média (volitelné)

Konektory zdroje chladiciho média mohou byt umistény také na centralni plnici jednotce
lisu. Takto je mozné, aby byl chladici plast pfipojen ke zdroji chladiciho média také béhem

rotace bubnu.

Vstupni/vystupni konektory rota¢niho vstupu: 3" vnitini zavit.

&

PST-100 s chladicim plastém
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Komponenty a vybaveni www.sk-group.biz

Buben lisu Poklopy (dvitka) pneumatickych listi

Pneumatické lisy jsou vybaveny vétsimi posuvnymi poklopy, které

Buben typu PSP umoznuji rychlé a jednoduché pInéni a vyprazdnovani bubnu lisu.
» otevieny buben Konkrétni vykon a rozméry poklopu zévisi na typu lisu.

» polovina bubnu je pokryta nepropustnou membrénou Zékladni verze poklopi:

> polovina bubnu je perforovana »  posuvny poklop (dvitka z jedné nebo ze dvou ¢asti)

»  hermeticky poklop

Posuvny poklop

posuvny poklop - manualni otevirani

Buben typu PST

» uzavieny buben

» polovina bubnu je pokryta nepropustnou membranou

» polovina bubnu je vybavena perforovanymi odtokovymi
kanalky

posuvny poklop s pneumatickym pohonem

Hermeticky poklop

hermeticky poklop s pneumatickym pohonem
(buben typu PST 21 — 55)

Hermeticky poklop s pneumatickym pohonem
(buben typu PST 80 — 150)

Pnevmatske stiskalnice_2012-02(CS)



Komponenty a vybaveni www.sk-group.biz

Sbérna nadoba pro stavu s kolecky

série M série L

série L Sbérnd nadoba pro $tavu s pohyblivymi plosinami
(sériel)

AE automatika

AE automatika umozniuje dva provozni rezimy (médy):
» manualnirezim lisu
» automaticky rezim lisu

V manualnim rezimu uzivatel zapina a vypina jednotlivé procesy stiskem tlacit-
ka (zapnuti/vypnuti rotace bubnu, kompresoru, vakuového ¢erpadla - pumpy).

V automatickém rezimu si uzivatel mdze vybrat z 5ti standardnich lisovacich
program(l. Zabudované programy jsou vysledkem mnohaletych zkusenosti a
jsou nastaveny pro riizné druhy hroznd. Programy jsou tovarné prednastavené.

AV automatika

AV automatika umoznuje dva provozni rezimy (maédy):
»  manualni rezim (tlacitko M)
» automaticky rezim (tlacitko A)

V manualnim rezimu uZivatel zapind a vypind jednotlivé procesy stiskem
tlacitka.

V automatickém rezimu si uzivatel mdze vybrat z 10ti lisovacich program,
které jsou nastaveny na zakladé profesionélnich zkusenosti pro rGzné druhy hro-
znl (programy jsou uréeny pomoci pfislusného ciselného tlacitka na klavesnici):

0,1,2,3,4,5 - standardni lisovaci programy

6,7, 8 - sekvencni programy

9 - program nastaven specialné pro lisovani ledového vina

Uzivatel mdze nastavit lisovaci parametry a prizpUsobit je dle potieby béhem
lisovaciho procesu.

Ovladaci box AVk automatiky je k lisu pfipojen pres kabel a konektor. To dovoluje
umisténi na rlizna mista lisu samotného nebo zvlast.

&
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Vyrobni program

VINARSTVI

+ Nerezové nadrze pro vino

« Vinifikatory

+ Pneumatické lisy

+ Vybaveni pro ovladani teploty
« Etiketovaci zafizeni

PIVOVARNICTVi

« Fermentacni nadrze

« Nerezové nadrze pro pivo

« Procesni nadrze (pouziti pod atmosferickym tlakem)

« Tlakové nadrze vyrobené dle Evropské smérnice pro tlakova
zafizeni (97/23/EC)

POTRAVINARSKY PRUMYSL

« Nerezové nadrze pro mléko a jogurty

« Procesni nadrze pro mléko a mlécné produkty

« Nédrze pro vyrobu a uskladnéni alkoholickych napoj

« Nadrze pro vyrobu a uskladnéni dZust a sycenych napoju
« Nadrze pro uskladnéni vody, oleje a octu

FARMACEUTICKY A BIOTECHNOLOGICKY PRUMYSL

« CIP/SIP nadrze

+ Nadrze pro pripravu sterilni vody (WFI) a ¢iSténé vody (PW)
« NadrZe pro osetieni (sterilni a nesterilni feseni)

+ Reaktory / bioreaktory

« Fermentacni nadrze

« Nadrze s michacim zafizenim

OSTATNi VYROBA

« Vybaveni pro chemicky prdmysl

« Podlahové rosty, platformy a schody
+ Nerezové odtokové kanalky

« Dalsi nerezové vybaveni na zakdzku

Nejlepsi feseni pro rliznd odvetvi

GROUP
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MARIBOR

.
ZAGREB

Adresa:
Skrlj d.o.o.

Slovenia

Vyroba a administrativa:

SK GROUP Skrlj d.o.0.

Batuje 90 - SI-5262 Crnice - Slovenia
Tel.: 00386 5 364 35 00

Fax: 00386 5 364 35 25

e-mail: sk@sk-group.biz
www.sk-group.biz

Dunajska cesta 196 - SI-1000 Ljubljana

-

> MONOS

technology

Vyhradni zastupce pro CR a SR:

Monos Technology, s.r.o.
Tel: +420 777 286 654
www.monostechnology.cz
www.vinarskyraj.cz

Katalog PS_2012/02(CS)
Veskeré fotografie jsou ilustracni. Vyhrazujeme si pravo na zmény.



